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ALPAB:s nya panelbockningsmaskin
storst i Sverige

ALPAB i Brandstorp har investerat
I en ny Panelbockningsmaskin som
blir den storsta i Sverige. Panel-
bockningsmaskinen P4Xe-3125
fran Salvagnini har max bocklangd
3100mm och med max skankel-
hdjd pa 254mm. Denna investering
kommer forbattra erbjudandet till
kunderna samt kvaliteten och ledti-
den for produktionen.

Las resten
av tidningen!

Med ALPABs nya investering har foretaget tagit nista steg  Foto P4Xe-3125 ”Cut Option”
inom bockning av tunnpldt. Man flyttar dven 6ver detaljer
frin kantpressning for att fa snabbare still och bittre repeter-
noggrannhet. I sin strivan att stindigt férbittra arbetsmiljon
blir detta en stor forbittring jimfért med att lyfta ofta stora
och tunga pldtar for var bock som gors idag. Valet av Salvag-
nini som leverantor kom sig av att ALFAB sedan nagra ar
har ett gott samarbete med Salvagnini och att man tycker att
Salvagnini r referensen vad det giller panelbockning.

P4Xe-3125 maskinen som man investerat i ar en vilbeprovad
modell i Salvagnini’s program av Panelbockningsmaskiner,
som har sitt ursprung i var originalmaskin som lanserades
1977, informerar Pelle Wallin som ir siljare fér Salvagnini.
Salvagninis modellprogram av panelbockningsmaskiner be-
star av 11 olika grundmodeller som kan konfigureras och
anpassas for kundens behov/onskemal.

P4Xe-3125 har en max bocklingd pa 3,1 meter samt ir ut- Salvagnini erbjuder 3 olika nivaer f6r programmering av sina
rustad med helt automatisk instillning av tillhillarsegmen- bocﬂkau‘tomaterz Manuell programmering i ett makrobaserat
ten, (ABA - Automatic Blankholder Adjustment). Den har sprak, 1r}terakt1v programmering med EDIT-P4 eller helt
dven utrustning for bockning av "brutna bocklinjer” / flikar, ~automatiserad programmering med CamBend.

stegl6s rotation, samt klipputrustning av profiler. Tillhalla-  Bockningsverktygen som ir universella, tillsammans
rens profil och funktion kan dndras med den automatiska Salvagnini’s programmeringsmojligheter, gor det enkelt att
"T-verktygs” vixlaren. Fran start sa har maskinen en auto-  t.ex. kunna radiebocka samt att fa till innovativa l8sningar,
matisk inmatning. De firdiga panelerna ackumuleras pa ett  somannars kriver bide specialverktyg och lingre processtider.

vippbord, klippta dmnen samlas upp i en behallare. ALPARB tar anliggningen i drift under fjirde kvartalet 2016.
Jamfort med en traditionell kantpress/vik maskin si har man

med denna investering helt eliminerat stilltiden i maskinen.  For mer information, kontakta

Det innebir att man kan producerar det antal detaljer man  Salvagnini Scandinavia AB, Tel. 0370 20730,

har behov av, ned till enstycksdetaljer, utan att férlora naigon  info@salvagnini.se www.salvagnini.se

cykeltid ill stll. www.youtube.com/user/salvagninichannel

P4:an 4r ocksd utrustad med Salvagninis unika och paten-

terade "Cut Option”, vilket innebir att man effektive kan ~ALPAB, Christer Isaksson

tillverka smalare profiler/ paneler och med "Cut Option”, Tel 0502-500 60

klippa loss detaljen, for att sedan fortsitta bockningscy- www.alpab.com

keln ¢ill ndsta klipp. Kapaciteten ir profiler som ryms inom

160x160mm, med en maximal lingd av 3,1m. ”Oerhért ALPAB ir ett familjeforetag med invikining pa legotillverkning
effektivc om man har ménga klippdetaljer och genom det 7 plt. De har en bred och modern maskinpark som ger stor flexi-
far vi en mycket kostnadseffektiv tillverkning utan massa de- ~ bilitet och korta ledtider. Firetaget arbetar inom laserskirning,
taljer som 4r under bearbetning i verkstaden, mot normalt ~ stansning, svetsning, automatpressning, kantpressning, panel-
manuella tempon i gradsax/stans/kantpress, bockning, svarvning, frisning, kapning och montering.
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