ALPAB 1 Brandstorp har investerati
Panelbockningsmaskin som blir denst

Panelbockningsmaskinen P4Xe-3125 fran Salvagnini har max $

bocklangd 3100mm och med max skdankelhojd pa 254mm.
Denna investering kommer forbattra erbjudandet till kunderna

samt kvaliteten och ledtiden for produktionen.

-"Med var nya investering, sa har vi tagit nédsta steg inom bockning av
tunnplat.

Vi flyttar &ven 6ver detaljer fran kantpressning for att fa snabbare still och
battre repeternoggrannhet. I var stravan att standigt forbattra arbetsmiljén
sa blir detta en stor forbattring jamfort med att lyfta, ofta stora och tunga
platar for var bock som vi gor idag.

Valet av Salvagnini som leverantér kom sig av att vi sedan nagra ar
har ett gott samarbete med Salvagnini och att vi i tycker att Salvagnini ar
referensen vad det géller panelbockning.”

P4Xe-3125 maskinen som man investerat i dr en vélbeprévad modell
iSalvagnini’s program av Panelbockningsmaskiner, som har sitt ursprung
i var originalmaskin som lanserades 1977, informerar Pelle Wallin som &r
séljare for Salvagnini.

Salvagninis modellprogram av panelbockningsmaskiner bestar av 11 olika
grundmodeller som kan konfigureras och anpassas fér kundens behov/
6nskemal.

P4Xe-3125 har en max bocklangd pa 3,1 meter samt ar utrustad med helt
automatisk installning av tillhallarsegmenten, (ABA - Automatic Blankholder
Adjustment)). Den har dven utrustning for bockning av “brutna bocklinjer”
/ flikar, steglos rotation, samt klipputrustning av profiler. Tillhallarens pro-
fil och funktion kan dndras med den automatiska “T-verktygs” vaxlaren.

Fran start sa har maskinen en automatisk inmatning. De fardiga panelerna
ackumuleras pa ett vippbord, klippta @mnen samlas upp i en behallare.




en ny
enmstsrsta i overige

Jamfort med en traditionell kantpress/vik maskin s& har man med
denna investering helt eliminerat stilltiden i maskinen. Det innebar
att man kan producerar det antal detaljer man har behov av, ned till
enstycksdetaljer, utan att férlora nagon cykeltid till stall.

P4:an dr ocksa utrustad med Salvagninis unika och patenterade
“Cut Option”, vilket innebér att man effektivt kan tillverka smalare
profiler/ paneler och med “Cut Option”, klippa loss detaljen, for
att sedan fortsitta bockningscykeln till nasta klipp. Kapaciteten ar
profiler som ryms inom 160x160mm, med en maximalldangd av 3,1m.
“Oerhort effektivt om man har manga klippdetaljer och genom det far
vi en mycket kostnadseffektiv tillverkning utan massa detaljer som
ar under bearbetning i verkstaden, mot normalt manuella tempon i
gradsax/stans/kantpress,” fortsatter Pelle.

Salvagnini erbjuder 3 olika nivaer fér programmering av sina
bockautomater, Manuell programmering i ett makrobaserat sprak,
interaktiv programmering med EDIT-P4 eller helt automatiserad
programmering med CamBend.

Bockningsverktygen som ar universella, tillsammans Salvagnini’s
programmeringsmdjligheter, gor det enkelt att t.ex. kunna radiebocka
samt att fa till innovativa 16sningar, som annars kraver bade special-
verktyg och langre processtider.

ALPAB tar anldggningen i drift under fjarde kvartalet 2016.

Mer information:
www.alpab.com
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